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선도 기업으로서 한국과 세계의 
'제조업'을 뒷받침하겠습니다.

“Changes for the Better”는 ‘항상 더 
나은 목표로 변화·혁신해 갑니다.’라는 
미쓰비시전기 그룹의 자세를 의미하는 
것입니다.
우리는 개개인이 변화와 혁신에 계속 도전해 
나갈 강한 의지와 열정을 공유하고, ‘더 멋진 
내일’을 개척해 나갈 것을 약속합니다.

미쓰비시전기 그룹은 아래와 같이 다양한 분야에 걸쳐 사업을 전개하고 있습니다.

중전 시스템
터빈 발전기, 수력 발전기, 원자력 기기, 전동기, 변압기, 파워 일렉트로닉스 기기, 차단기, 
가스 절연 개폐 장치, 개폐 제어 장치, 감시 제어, 보호 시스템, 대형 영상 표시 장치, 차량용 
전기제품, 엘리베이터, 에스컬레이터, 빌딩 보안 시스템, 빌딩 관리 시스템, 기타

산업 메카트로닉스
PLC, 산업용 PC, FA 센서, 인버터, AC 서보, 표시기, 전동기, 호이스트, 전자 개폐기, 노퓨즈 
차단기, 누전 차단기, 배전용 변압기, 전력량계, 무정전 전원장치, 산업용 송풍기, 수치 
제어 장치, 방전 가공기, 레이저 가공기, 산업용 로봇, 클러치, 자동차용 전장품, 자동차 
일렉트로닉스, 자동차 메카트로닉스 기기, 자동차 멀티미디어 기기, 기타

정보통신 시스템
무선통신기기, 유선통신기기, 감시 카메라 시스템, 위성통신 시스템, 인공위성, 레이더 장치, 
안테나, 방송기기, 데이터 전송 장치, 네트워크 보안 시스템, 정보 시스템 관련 기기 및 SI, 
기타

전자 디바이스
파워 모듈, 고주파 소자, 광 소자, 액정 표시 장치, 기타

가정용 전자기기
액정 TV, 룸 에어컨, 패키지 에어컨, 히트펌프식 급탕 난방 시스템, 냉장고, 선풍기, 환풍기, 
태양광 발전 시스템, 전기 온수기, LED 램프, 형광 램프, 조명기구, 압축기, 냉동기, 제습기, 
공기청정기, 쇼케이스, 청소기, 전기밥솥, 전자레인지, IH 쿠킹 히터, 기타
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시스템 가동 상태를
완벽하게 기록, 간단 분석

카메라 레코더 유닛의 경우

네트워크 카메라

Ethernet

GOT설정용 PC 가동 데이터 저장용 NAS

PoE 스위칭 HUB

레코더 유닛CPU 유닛

레코더 유닛의 경우

※1 카메라 레코더 유닛의 SD 메모리 카드에도 장치 가동 데이터를 저장할 수 있기 때문에 필수는 아닙니다.
※2 네트워크 카메라의 라이브 영상의 확인 및 PTZ 조정을 할 수 있습니다.

Ethernet

PoE 스위칭 HUB

카메라 레코더 유닛CPU 유닛

시스템 레코더는 이상 발생 시의 시스템 가동 상태를 ‘완벽하게 
기록’하고 ‘간단 분석’하여 다운 타임의 대폭 단축을 실현하는 사후 
보전 솔루션입니다.

ONVIF 대응
네트워크 카메라

고속 프레임 레이트
FA 카메라

ONVIF 대응
네트워크 카메라

(PTZ 대응)
GOT

(GOT 연계 기능 대응※2)
설정용 PC 가동 데이터 저장용 

NAS※1 

시스템 구성의 예
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시스템 레코더를 활용한 트러블 해결 사례

라인 전체 감시

고속으로 이동하는 대상의 감시

인자 불량

이상 부위 특정

흡착 이상에 의한 워크 낙하

척 이상

검사 공정에서 불량품을 검지했지만, 어느 
공정에 원인이 있는지 알 수 없다

고속으로 장치가 동작하고 있기 때문에 
눈으로는 이상 원인을 판정할 수 없다

바코드 인자 불량을 검출했지만, 확실한 
원인을 알 수 없다

여러 곳에서 부정기적으로 이상이 발생하기 
때문에 이상 부위를 특정할 수 없다 

흡착 기구에 의한 워크 반송 장치에서 장치 
이상이 발생했지만, 이상 원인을 알 수 없다 

원인 추궁을 위해 영상을 확인했지만, 오토 
스위치의 상태까지는 알 수 없었다
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휴먼 에러(품종 오류)

과거 데이터로 트러블 해결

기능 소개 시스템 레코더 관련 제품

원격지에서의 트러블 대응

서보의 트러블도 
정리하여 해석

작업 오류 내용을 정확하게 파악하여 앞으로의 
지도나 개선책 검토로 연결하고 싶다

에러 발생 시의 상황을 확인하려고 했지만, 
프로젝트를 덮어쓰는 바람에  
확인할 수 없게 되었다

현지에 가지 않아도 설비 트러블 상황과 원인을 
정확하게 파악할 수 있도록 하고 싶다 

센서가 워크의 낙하를 검지했지만, 워크는 낙하하지 
않아 이상 원인을 알 수 없다
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1 2 3

접합 재단

・・・ ・・・ ・・・・・・

검사포장인쇄접합 제함재단

고속 프레임 레이트
FA 카메라

ONVIF 대응 
네트워크 카메라 

ONVIF 대응
네트워크 카메라
(PTZ 대응)

GX Works3

1 2

3

LOG

포장 제함

인쇄 재단

GX VideoViewer
LOG

GX Works3
LOG

GX LogViewer

검사포장 인쇄

︖

︖

︖
NG

NG

Case 1 라인 전체 감시
카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛

제조 라인의 검사 공정에서 
불량 검출

카메라 레코더 유닛을 활용하여 PLC 
1대에 여러 대의 네트워크 카메라를 
접속

모든 공정의 영상, 로그 데이터를 취득,  
각종 툴을 사용하여 영상과 대조하면서 일괄 확인・해석하여 원인을 특정

네트워크 카메라의 표준 규격 ONVIF Profile S에 대응하여 
다양한 카메라와 접속 가능 공정별 상황에 맞는 카메라를 설정 
가능

문제라고 생각되는 부분을 
조정해도 불량이 발생한다

이전 공정의 어딘가에 요인이 
있을지도 모르지만, 특정할 수 없다

시스템 레코더로 원인 해명!

 여러 대의 카메라에 의한 라인 전체 감시로  
여러 요인 중에서도 원인 규명이 가능! 

여러 공정 중에서 무엇이 원인인지 파악하고 싶다… 
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1 2 3

가로 방향으로 조작

Pan Tilt Zoom

세로 방향으로 조작 확대・축소

1 2

!
!

영상 데이터

PTZ 조작

Case 2

프리셋 실행으로 미리 설정한
촬영 위치로 순시에 전환 가능

이상 부위 특정
카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛

로봇에 의한 조립 공정으로 
일시적 가동 정지가 다발!

카메라 레코더 유닛의 카메라 조정 
기능(PTZ)으로 원인이라고 생각되는 곳으로 
카메라 이동 및 줌 실행

GOT 조작 화면 및 PLC의 PTZ 제어 지령으로 
공정별 촬영 상황의 변경 가능

여러 곳에서 부정기적으로 발생하기 
때문에 이상 부위를 특정할 수 없다

원인 특정을 위해 설비를 
정지시키고, 전체를 점검해야 한다 

시스템 레코더로 원인 해명!

ONVIF 대응 네트워크 카메라의 카메라 조정 기능(PTZ)으로  
설비를 가동시킨 채 원인을 특정할 수 있다!

설비를 정지시키지 않고 이상 원인을 특정하고 싶다…
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1 2 3

영상 데이터

GX VideoViewer

1 2

GX VideoViewer

︕ ?

프레임 단위 재생으로 영상 확인 가능

Case 3

반송 지그에 문제가 있었기 때문에
용지가 흩어지는 이상이 발생한 것으로 판명

고속으로 이동하는 대상의 감시

용지 반송 공정에서 이상 발생!

고속 프레임 레이트 FA 카메라를 통해 고속으로 
이동하고 있는 대상물을 최대 200fps로 흔들림 
없이 선명하게 기록

프레임 단위 재생으로 영상을 
확인하여 이상 부위를 특정

장치를 확인한 결과, 용지가 
흩어져 잘 반송되지 않는다

장치를 확인해도 고속으로 
동작하고 있기 때문에 눈으로 
판정하기 어렵다

시스템 레코더로 원인 해명!  

고속 프레임 레이트 FA 카메라에 의해  
반송 지그의 오차가 원인인 것이 판명! 

고속으로 이동하는 대상을 감시하여 원인을 정확하게 파악하고 싶다…

카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛 
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LOG

1 2 3

??

GX VideoViewer GX LogViewer

영상 데이터

워크 낙하

마킹

마킹 위치

로그 데이터

LOG

1 2

로그 마커
기능 
P.13

장치 내의 모습을 녹화

흡착부의 진공압 이상은 발생했지만, 낙하한 워크가 우연히 지정 위치에
오차 없이 장착되었기 때문에 원인을 알 수 없었다

Case 4

1 2 3

영상 데이터

GX VideoViewer

1 2

GX VideoViewer

︕ ?

프레임 단위 재생으로 영상 확인 가능

Case 3

반송 지그에 문제가 있었기 때문에
용지가 흩어지는 이상이 발생한 것으로 판명

흡착 이상에 의한 워크 낙하
카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛

흡착 기구에 의한 워크 반송 
장치에서 이상 발생!

트러블 발생 시보다 앞의 영상을 확인한 결과, 
흡착부에서 워크가 낙하하고 있는 순간을 확인
로그 마커 기능으로 탐색바상의 해당 부분에 마킹한다

마킹한 시간 부근을 확인하니 ‘흡착 OFF’ 지령이 
ON되기 전에 진공압이 저하된 것을 확인

현장을 확인했지만, 워크도 지정 
위치에 장착되어 있고 보기에 
이상은 없다

평소에 장치 주변에 작업자가 없기 
때문에 이상 발생 시 현장 상황을 
아는 사람이 없다 

시스템 레코더로 원인 해명!  

시스템 레코더를 통해 흡착부의 진공압이 원인으로 판명!

장치 이상의 원인을 알 수 없다…
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오토 스위치
이상

LOG

1 2 3

GX Works3
LOG

GX Works3

1

3

2

오프라인
모니터 

P.13

에러 발생

LOG
GX Works3

LOG
GX LogViewer

데이터 플로우
해석 기능

P.13

오토 스위치 ON

!

Case 6

오토 스위치의
ON 위치를 조정

척에 장착된 오토 스위치의 ON 위치를 미세 조정하여
이상 발생을 회피할 수 있음이 판명

LOG

1 2 3

GX VideoViewer GX Works3

1

3

2

영상 데이터

로그 데이터

LOG

워크 오차 발생

오프라인
모니터 
P.13

Case 5 인자 불량

레이저 마킹 장치에 의한 바코드 
인자

인자 불량이 된 워크의 상태를 거슬러 올라가 
확인한 결과, 지정 위치에서 크게 벗어난 것을 
확인

영상을 거슬러 올라가 확인하니 1개 앞의 워크를 꺼낼 때 척이 워크에 접촉하고, 그에 따라 해당 워크가 
지정 위치에서 크게 벗어난 것이 판명

오프라인 모니터에서 확인한 결과, 에어 척 실린더의 
오토 스위치는 정상적으로 동작하고 있으므로, 반송 시 
문제가 아닌 것을 확인

마무리 공정에서 바코드 인자 
불량 검출!

생각할 수 있는 원인은…워크가 
정위치에서 벗어나 있었다? 
레이저 마커의 제어 불량? 

시스템 레코더로 원인 해명!

시스템 레코더를 통해 워크의 오차가 원인으로 판명! 

인자 불량의 확실한 원인을 알 수 없다… 

카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛
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오토 스위치
이상

LOG

1 2 3

GX Works3
LOG

GX Works3

1

3

2

오프라인
모니터 

P.13

에러 발생

LOG
GX Works3

LOG
GX LogViewer

데이터 플로우
해석 기능

P.13

오토 스위치 ON

!

Case 6

오토 스위치의
ON 위치를 조정

척에 장착된 오토 스위치의 ON 위치를 미세 조정하여
이상 발생을 회피할 수 있음이 판명

척 이상
카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛

로봇의 끝에 있는 에어 척의 
오토 스위치 이상 발생

데이터 플로우 해석 기능을 사용하여 
에러 요인이 되는 항목을 확인

에러가 발생하고 수초 후에 오토 스위치가 ON되어 있어서 GX LogViewer로 해당 척의 상황을 확인하니 워크 파지 시에 오토 
스위치의 트리거가 실행 중이 아닌 것이 판명(타임아웃)

오프라인 모니터로 이상 발생 시를 재현해보니 21곳의 오토 
스위치가 ON되어 있지 않아 에러가 발생

현장을 확인하니 오토 스위치는 
모두 정상적으로 ON되어 있고, 
이상 원인은 불분명 

영상을 확인해도 오토 스위치의 
상태까지는 촬영되어 있지 않아 
불명료

시스템 레코더로 원인 해명!  

시스템 레코더를 통해 오토 스위치의  
ON 위치가 원인인 것이 판명! 

장치 이상 부위를 알 수 없다…
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??

1 2 3

로그 데이터

LOG

수동 입력에서
바코드 입력으로

이벤트 이력 
P.14

LOGLOG
GX Works3 GT Designer3

1 2

입력 오류 발생!
이벤트 이력

Case 7

오프라인
모니터 
P.13

실제로 발생한 오류에 대해
재발 방지를 위한 작업 내용 재검토 등의 검토를 실시

GOT 화면의
레이아웃 재검토

휴먼 에러(품종 오류)

작업자가 워크의 가공 조건을 
입력

이벤트 이력으로 이상 발생보다 이전 동작을 
확인한다

GOT의 오프라인 모니터에서 이벤트 이력과 연동하여 
GOT에서의 동작을 재현한다 

마무리 체크에서 이상 발각! 작업 오류 내용을 정확하게 
파악하여 앞으로의 지도나 개선책 
검토로 연결하고 싶다

시스템 레코더로 원인 해명!

시스템 레코더를 통해 원인을 알 수 있으므로, 
적절한 재발 방지책을 검토할 수 있다! 

무엇이 원인인지를 정확하게 파악하고 싶다…

카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛
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1 2 3

1

3 2

LOG
GX Works3

LOG
GT Designer3

LOG
GX LogViewer GX VideoViewer

로그 데이터

LOG

영상 데이터

? ￥

miss!

트러블 발생!

이번 트러블은 현장 작업자가
개선한 시퀀스 프로그램에 
문제가 있어서 발생한 것으로 판명

Case 8 원격지에서의 트러블 대응
카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛

다른 거점(해외) 현장에서 
트러블 발생!

트러블 발생 시의 로그 데이터, 영상 
데이터를 국내 사무소로 송신

각종 툴로 데이터를 분석하여 이상 
부위를 특정

수정한 프로그램을 
메일로 현장에 송신

전화만으로는 현장에서 일어난 
문제를 정확히 파악할 수 없다

현지에 가서 직접 트러블을 보지 
않으면 모르기 때문에 시간과 
비용이 많이 든다

시스템 레코더로 원인 해명!

시스템 레코더로 트러블 대응의 공수와  
비용의 대폭적인 절감을 실현!

현지에 가지 않아도 원인을 알 수 있도록 하고 싶다…
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1 2 3

장치 이상 발생
!

!

SD 카드 범용 PC

기술 오류를 발견!

1

2

3

      

!

Case 9

프로젝트 데이터

프로젝트
데이터

과거 데이터로 트러블 해결

불량(에러) 발생!

레코딩 개시 시에 자동적으로 프로젝트 데이터를 저장, 버퍼 메모리를 ON하여 임의의 
타이밍에 프로젝트 데이터를 저장
한 번 저장한 후에는 프로젝트 데이터 변경별로 프로젝트 데이터를 저장

SD 카드, 범용 PC에 저장한 프로젝트 데이터를 읽어 레코딩 파일의 
재생에 사용한다

과거의 프로젝트 데이터를 여러 개 저장할 수 있으므로 
에러 발생 시나 그 이전의 프로젝트 데이터 등을 함께 해석 가능

현장 작업자가 프로그램을 
변경하여 상태를 보았지만, 잘 
복구되지 않는다

에러 발생 시의 상황을 
확인하려고 했지만, 프로젝트를 
덮어쓰는 바람에 확인할 수 없게 
되었다

시스템 레코더로 원인 해명!

시스템 레코더를 통해 과거 프로젝트 데이터를 거슬러 
올라가 에러 원인을 특정 가능하게! 

에러 발생 시의 프로젝트를 확인하고 싶다…

카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛
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1 2 3

물체의 낙하
감지!

1 2

LOG

LOG
GX LogViewer

?? ??

Case 10

로그 데이터

데이터의 혼란을 발견!

이물질 발견!

서보의 트러블도 정리하여 해석
카메라 
레코더 
유닛

레코더 
유닛 

반송 중에 재고를 검출하는 
센서가 ON되었다

GX LogViewer의 파형 중첩 기능을 통해 센서 OFF 
시와 서보 앰프의 현재값 로깅 데이터를 비교한 
결과, 서보 앰프의 현재값 데이터 혼란을 확인 

대상축의 볼스크류를 확인하니 이물질(금속 칩 
등)이 끼어 있었다

물체의 낙하 검지 알람이 발생 확인하니 워크의 낙하는 없고, 
센서도 올바르게 검지하고 있다

시스템 레코더로 원인 해명!  

시스템 레코더를 통해 워크 검출 센서 확인 위치의  
오차가 원인으로 판명!

원인 규명을 위해 여러 데이터를 함께 해석하고 싶다…

이번 트러블은 ‘볼스크류에 이물질이 섞여 반송 시 진동이 
발생하고, 워크 검출 센서 확인 위치에서 일시적으로 오차가 

있었기 때문’으로 판명되었다

레코더 유닛과 모션 유닛 양쪽의 로깅 데이터를 같은 윈도우로 표시하고,  
원클릭으로 개시 시각을 맞춰 제어 데이터와 축 데이터의 관계를 해석 가능하게!
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GX VideoViewerGX LogViewerGX Works3

GT Designer3GX LogViewerGX Works3

슬라이더 

적색 커서가
슬라이더에 동기

  

로그 마커

더블 클릭으로
점프

データフロー図

ラダー

FBD

ST

GX Works3

GX VideoViewer

GX LogViewerGX Works3

기능 소개

로그 마커 기능

오프라인 모니터

데이터 플로우 해석 기능

트러블이 발생했을 때의 영상에 대하여 주목점으로 표시(로그 마커)하여 저장할 수 있습니다.
GX VideoViewer에 부여한 로그 마커를 GX Works3나 GX LogViewer에 동기시켜 프로그램의 움직임 등을 
확인할 수 있습니다.
로그 마커는 떨어진 곳에 있어도 관계자 사이에 공유할 수 있습니다.

레코더 유닛에 저장된 각종 데이터를 사용하여 오프라인 모니터에서 재생하여
트러블 발생 시의 상태를 엔지니어링 툴상에서 재현할 수 있습니다.
GX Works3로 회로 모니터(프로그램의 이동), GX LogViewer로 파형 데이터를 확인할 수 있고, GX Works3의 
탐색바상의 슬라이더를 움직여 프로그램·파형 데이터·조작 이력을 동기시켜 재생할 수 있습니다.

GX Works3의 프로그램에서 디바이스 플로우차트를 자동 생성하여 관련 데이터를 시각적으로 표시합니다.
코멘트나 명령도도 플로우 내에 표시합니다.
플로우를 더블 클릭하면 해당 디바이스/라벨로 점프할 수 있습니다.
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GX Works3이벤트 조작 이력
외부기기로부터의 디바이스/라벨 조작을 이벤트 이력으로 기록할 수 있으므로, ‘언제, 어디서, 어떤 
디바이스/라벨이 어떻게 변경되었는지’를 정확하게 파악할 수 있습니다.

기록 대상
• 엔지니어링 툴에서의 조작
• SLMP에 의한 디바이스/라벨 입력
• SLMP에 의한 디바이스 입력 

(타국 또는 타호기에서의 입력)
• 심플 CPU 통신에 의한 디바이스 입력 

(교신 상대로부터의 입력)
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MR-J5-G RD78G
RD81RC96-CA/
RD81RC96

시스템 레코더 관련 제품 

카메라 레코더 유닛　RD81RC96-CA 
레코더 유닛　RD81RC96

모션 유닛 RD78GH RD78G 
서보 앰프 MR-J5 시리즈

문제 발생 전후의 모든 디바이스/라벨 
데이터를 스캔마다, 타임 스탬프 방식으로 
자동 수집합니다.

에러 발생 시, 모든 실제 드라이버 
축의 정보를 모션 유닛과 서보 
앰프에서 자동으로 수집합니다.
트러블 발생 시의 지령값이나 
피드백 값의 수집 결과를 
바탕으로 트러블 슈트에 도움이 
됩니다.

레코더 유닛 사용 시, 네트워크 카메라에 영상 기록 타이밍을 지시하기 위한 카메라 녹화 패키지는 펑션 블록(FB)과 접속 
절차서로 구성되어 있습니다. 미쓰비시전기 FA 사이트에서 무상으로 다운로드하여 사용할 수 있습니다.

기록한 카메라 영상은 범용 동영상 재생 소프트웨어로 표시할 수 있는 것 외에 GX VideoViewer로 확인할 수 있습니다.
GX VideoViewer는 엔지니어링 툴과는 독립된 툴로 미쓰비시전기 FA 사이트에서 무상으로 다운로드하여 사용할 수 
있습니다.

GX Works3는 직감적인 프로그래밍 환경을 통해 개발 비용 절감에 기여하는 차세대 엔지니어링 소프트웨어입니다.
GX LogViewer는 수집한 로깅 파일을 알기 쉬운 조작으로 표시・분석하는 전용 뷰어입니다.
GT Designer3는 미쓰비시전기 그래픽 오퍼레이션 터미널 GOT2000 시리즈용의 화면 작성 소프트웨어입니다.

각 제품의 사양은 미쓰비시전기 범용 PLC 시스템 레코더 카탈로그(L(NA)08724) 또는 미쓰비시전기 FA 사이트를 참고하시기 바랍니다.

카메라 녹화 패키지

GX VideoViewer

GX Works3, GX LogViewer, GT Designer3
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저압 배전 제어 기기

고압 배전 제어 기기

전력관리 기기

PLC, 산업용 PC, FA 센서

구동 기기

표시기(HMI)

수치 제어 장치(CNC)

산업용 로봇

가공기

변압기, 태양광 발전, EDS 

생산 현장에서 가장 신뢰받는
브랜드를 목표로 

미쓰비시전기는 PLC나 AC 서보를 비롯한 FA 기기에서 CNC, 방전 가공기 등 산업 메카트로닉스 제품으로, 
폭넓은 FA 제품을 제공하고 있습니다.

미쓰비시전기는 구성 부품에서 가공기까지 
폭넓은 FA(Factory Automation) 사업을 
전개하고 있습니다. 다양한 분야의 생산 시스템을 
지원하여 생산성 및 품질 향상의 실현을 목표로 
하고 있습니다. 그리고 개발에서 제조, 
품질관리까지 일관된 체제로 고객의 요구를 
신속히 파악하여 만족하실 수 있는 제품을 
생산하고자 노력하고 있습니다.

나아가 전 세계에 미쓰비시전기의 독자적인 
글로벌 네트워크를 통해 확실한 기술과 
안심할 수 있는 지원을 제공하고 있습니다. 
미쓰비시전기의 FA 사업은 항상 고객과의 
밀접한 소통을 바탕으로 최첨단 FA 솔루션을 
제안하여 세계의 제조 현장에 기여해 
나가겠습니다.



三菱電機(株) 韓國法人
韓國三菱電機AUTOMATION(株)
�����  서울특별시 강서구 양천로 ���(가양동 ����)
강서한강자이타워 A동 �층
TEL. ��)����-����~�, ���� FAX. ��)����-����

�����  부산광역시 동구 중앙대로 ��� (초량동)
해정빌딩 �층
TEL. ���)���-���� FAX. ���)���-����

�����  대구광역시 북구 호국로 � (산격동)  
KT산격사옥 �층
TEL. ���)���-����~� FAX. ���)���-����

�����  서울특별시 강서구 양천로 ��� (가양동 ����)
강서한강자이타워 A동 �층
TEL. ��)����-���� FAX. ��)����-����

TEL. ����-����
상담시간 : 월~금요일 ��:�� ~ ��:�� (토요일, 일요일, 공휴일은 쉽니다.)
대응기종 : 중대형PLC/HMI/소형PLC/SERVO/INVERTER/ROBOT/CNC

본사 :

부산영업소 :

대구영업소 :

A/S :

FA기술상담센터 :

카카오챗봇 QR

����년 ��월 제작L(NA)�����-E　����(CDS)

MELSEC iQ-R 시스템 레코더
활용 사례

MELSEC iQ-R 시스템 레코더 활용 사례
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